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SZ2ANOWNY KLIENCIE!

Dzigkujemy za wybranie produktow firmy ,,FERRATl | Zastosowanie wysokiej
jakosci surowcow wiascnwy dobdr i h

j kontroli iaja, ze nasze produkty
postuzg przez dtugi czas. Aby zapewnic¢ spetnienie wszystkich ponizszych wa-
runkoéw, nalezy stosowac sie do zaleceri zawartych w tej instrukcji. Tylko w ten
sposdb mozesz zachowac jakos¢ wiertta diamentowego ,, FERRATI”.

PRZEZNACZENIE

Wiertta diamentowe segmentowe typu HYDRA 450 przeznaczone s3 do wier-
cenia na mokro w materiatach budowlanych przy pomocy systemu wiertni-
czego diamentowego (przenosnej wiertnicy). Wiertta diamentowe segmento-
we typu HYDRA L450 mm produkowane s z mocowaniem 1% cala.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg Instrukcje.
Nalezy scisle przestrzega¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa uzywania
wiertet diamentowych typu HYDRA L450.

Przed rozpoczeciem wykonania jakichkolwiek prac (przenoszenie, wymia-
na narzedzia itp.) z urzadzeniami z napedem elektrycznym, wyjmij wtyczke
z gniazdka sieciowego lub odpowiednio wyjmij baterie z urzadzenia. Przed
kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualng pod katem ewen-
tualnych uszkodzen osprzetu diamentowego. Nigdy nie uzywaj uszkodzonego
osprzetu diamentowego. Uszkodzony, nieprawidtowo zamontowany lub nie-
wiasciwie stosowany osprzet diamentowy moze stanowic bardzo duze zagro-
zenie podczas korzystania!

Pracuj w okularach ochronnych z ostong boczng (przytbica z petng ochrona),
masce ochronnej, nausznikach, rekawiczkach i obuwiu ochronnym. Obra-
biany materiat musi by¢ bezpiecznie zamocowany. Zakazuje sie pracowac
powierzchnig boczng warstwy diamentowej (szlifowanie). Nie zagracaj miej-
sca pracy. Wykonawca robot powinien sta¢ na dwéch nogach, na szerokosci
ramion na solidnej podstawie. Nigdy nie wykonuj wiercenia, stojac na przeno-
$nej drabinie! Uwaga! Nalezy pamietac, ze podczas wiercenia otworu wyloto-
wego, wylot kruszywa moze spowodowaé $miertelne obrazenia u 0s6b znaj-
dujacych sie ponlzej Podczas wiercenia konieczne jest ograniczenie dostepu
ludzi i mecl 6w do strefy p: rego upadku rdzenia!




Z2ALECANE UZ2YCIE

Upewnij sig, ze zakupione narzedzie diamentowe nadaje sie do obrobki
wybranego materiatu. Nalezy zwréci¢ uwage na instrukcje dotyczace mate-
riatéw zawarte na etykiecie, opakowaniu i w niniejszej instrukcji. Srednica
zewnetrzna i otwér montazowy narzedzia diamentowego muszg odpowiadac
charakterystyce Twojego sprzetu. Jesli ztacze wiertta rozni sie od mocowania
watu urzadzenia, uzyj adaptera osobno). Aby zwigkszy¢ gtebo-
kos¢ wiercenia, zalecamy nie adaptera pr zaj; (dostep-
nego osobno). Jego mocowanie powinno odpowiada¢ dopasowaniu wiertta
diamentowego i watu wiertarki. Wazne! Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia jest
podana w instrukcji obstugi Twojego urzadzenia. Maksymalna dopuszczalna
dtugos¢ przedtuzenia jest réwna réznicy pomiedzy dtugoscia wiertta diamen-
towego, a maksymalng gtebokoscia wiercenia zalecang przez producenta spr-
zetu. Niespetnienie tego wymagania moze niekorzystnie wptynaé na dziata-
nie wiertfa diamentowego. Wiertta typu HYDRA L450 moga by¢ stosowane
w trybie wiercenia lub mikroudaru. Nie wolno uzywaé narzedzi diamento-
wych w trybie wiercenia udarowego!

WELASCIWY MONTAZ

Przed montowaniem wiertta nalezy sprawdzi¢ jego czes¢ mocujaca (trzpier
adaptera) pod katem braku wyszczerbieri, wgniecen lub innych uszkodzen,
w razie koniecznosci oczysci¢ zanieczyszczenia i kurz. Wat i uchwyt uzywanego
sprzetu muszg by¢ w stanie sprawnym! Aby uniknaé nadmiernego bicia, zamo-
cuj wiertto na wale, adapterze, narzedziu do usuwania kurzu lub przedtuzaczu,
az jego koricowka zatrzyma sie w tylnej czesci powierzchni gniazda wiertta za
pomoca kluczy. Zaleca sig stosowanie wiertet o Srednicy wigkszej niz 92 mm na
sprzecie ze stojakiem przymocowanym do obrabianego materiatu za pomoca
$rub kotwigcych, kotkow lub rozpérek. Dla wykonania préby uruchom sprzet
bez obcigzenia — minimum 30 sekund. Koniecznie upewnij sie, ze podczas
pracy na biegu jatowym nie wystepuja drgania, bicie promieniowe i koricowe,
nie ma tez postronnego szumu. W przypadku duzego bicia powtdrz procedure
montazu wiertta. W przypadku powtdrzenia powyzszych odchyleri nalezy pr-
zeprowadzi¢ diagnostyke sprzetu lub wiertta diamentowego.




ZASTOSOWANIE
Przeczytaj uwaznie |nstrukcje obsiugl producenta sprzetu e\ektrycznego,
z ktdrego korzystasz, czegblng uwage n dotyczace

maksymalnej dopuszczalnej srednicy wiertta, zas\'lania i zalecanej predkosci
wiercenia w zaleznosci od materiatu! Wazne aby oszacowa¢ moc znamionowa
swojej wiertarki (kW)! Wazne! Uzycie wiertta o maksymalnej dopuszczalnej
srednicy (jak podano w instrukcji obstugi Twojego urzadzenia) moze spowo-
dowac jego nieprawidtowe dziatanie! Aby uzyskac najlepsze rezul(aty, nalezy
zastosowac wiertfo o srednicy 0 50 mm od

nej. Taka srednica jest uwazana za optymalnie stosowang i pozwala zachowac
margines mocy w razie potrzeby. Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy spra-
wadzi¢, czy zalecenia producenta sprzetu s3 zgodne z zaleceniami producenta
wiertet diamentowych! Przed wierceniem zaleca si¢ przymocowanie szablonu
centrujacego (dostepny osobno) do materiatu za pomoca zaciskéw Srubo-
wych, przyssawek lub w inny sposéb zapewniajacy jego pewne przyleganie do
materiatu. Wiercenie bez szablonu centrujacego moze doprowadzic do zniszc-
zenia wiertta diamentowego i jest niezwykle niebezpieczne! Przed rozpocze-
ciem wiercenia przetacz urzadzenie w tryb wiercenia (wytacz dziatanie udaru).
Jesdli Twoj sprzet nie jest w stanie tego zrobi¢, uzyj minimalnego momentu
obrotowego i minimalnego posuwu bez stosowania cisnienia. Po wejsciu w
materiat na gteboko$¢ 10 mm zatrzymaj wiertarke, ustaw wymagany moment
obrotowy i kontynuuj wiercenie jak zwykle. Wazne! Ptyn chtodzacy musi by¢
doprowadzany do wnetrza wiertta. W przypadku wiercenia w pustym mate-
riale lub wiercenia poziomego zaleca sig zwigkszenie przeptywu cieczy chtod-
z3cej 0 20-30%. Niewystarczajacy przeptyw lub brak chtodziwa nieuchronnie
doprowadzi do awarii wiertta diamentowego, jego zakleszczenia i zniszczenia.
Niezastosowanie sie do tych zaleceri moze mie¢ niekorzystny wptyw na prace
wiertta diamentowego!*

*Zwroc¢ szczegoblng uwage, ze Srednica wiercenia zalezy od mocy wiertarki
i momentu obrotowego watu! Im mniejsza $rednica wiertta, tym nizsza moc
znamionowa i wigkszy musi by¢ moment obrotowy watu, i odwrotnie, im
wieksza srednica wiertta, tym wyzsza moc znamionowa i nizszy wymagany
moment obrotowy watu. Nie zwigkszaj gwattownie gtebokosci wiercenia
ani nie uzywaj udaru podczas wiercenia. Regularny posuw wiertta musi by¢
ptynny, bez pchnig¢. Podczas wiercenia nalezy uwazac, aby nie wygiac ani nie
zakleszczy¢ wiertta. Zwro¢ szczegdlng uwage na bezpieczne zamocowanie
ramy maszyny! Ponadto staraj sie zapobiega¢ pekaniu lub degradacji rdzenia
oraz zaczepianiu sig o podtuzne lub luzne prety zbrojeniowe! Niezastosowanie
sie do tego zalecenia nieuchronnie doprowadzi do zniszczenia wiertta i jest
4



niezwykle niebezpieczne! Jezeli wiertto zaczepia o pret zbrojeniowy, przetacz
urzadzenie w tryb wiercenia w metalu. Jesli Twoj sprzet nie jest w stanie tego
zrobi¢, uzyj minimalnego posuwu bez wywierania nacisku. Po przejéciu przez
armature (metal) kontynuuj wiercenie jak zwykle.

*Jesli Twoj sprzet nie posiada funkcji wiercenia w metalu i przetgczania mo-
mentu cbrotowego, uzyj wiertet z migkkimi segmentamll Jezeli wiertto dia-
sie mozna je 5posGb:

Odkrecanie wiertta za pomoca klucza

1. Zatrzymaj wiertarke i odtgcz jg od pradu.

2. Chwyci¢ gwint wiertfa diamentowego pasujgcym kluczem i zwolni¢ go po-
przez odkrecenie.

3. Wyjmij wiertto z podstawy za pomocg uchwytu krzyzowego.

4. Usurni rdzen.

3. Podfacz ponownie urzadzenie.

4. Kontynuuj wiercenie.

Zawsze usuwaj rdzen powstaty wewnatrz wiertta, zréb to, jesli rdzer zostat
uszkodzony (peknigty). Pamigtaj — rdzeri wiertniczy moze by¢ bardzo cigzki!
Aby usunac rdzen, ostroznie wyjmij wiertto z materiatu. Jezeli rdzer pozostaje
w materiale, nalezy go usuna¢. Jezeli rdzeri utknat w wiertle, odtacz wiertfo
od wiertarki. Umyj wnetrze wiertta wodg. Ostroznie wyjmij rdzeri, delikatnie
uderzajac w korpus gumowym mtotkiem. Unikaj mocnego uderzania wiertta,
aby nie zdeformowac jego korpusu lub segmentéw diamentowych. Uwaga!
Zaniedbanie podczas usuwania rdzenia moze spowodowac uszkodzenie lub
zniszczenie wiertta! Zamocuj wiertfo z powrotem na wiertarce i kontynuuj
wiercenie jak zwykle. Po usunieciu rdzenia nalezy doktadnie wydoby¢ ws-
zystkie jego pozostatosci (ttuczen kamienny i kawatki zbrojenia). Po wyjeciu
rdzenia upewnij sie, ze pomiedzy wierttem, a otworem nie wystepuje przesu-
nigcie, zanim wigczysz naped i bedziesz kontynuowac wiercenie. Zaniedbanie
tego nieuchronnie doprowadzi do zniszczenia wiertta i jest niezwykle niebe-
zpieczne! Narazanie na nadmierne obcigzenia podczas pracy jest zabronione.
Moze to zmniejszy¢ zdolnos¢ ciecia wiertet diamentowych, doprowadzi¢ do
zniszczenia wiertet diamentowych i jest niezwykle niebezpieczne! Optymal-
ne cisnienie podczas pracy mozna sprawdzi¢ na wskazniku mocy (obcigzenia)
wiertarki. Jesli Twoj sprzet nie ma takiej funkcjonalnosci, pokieruj sie dzwie-
kiem pracujgcego napedu elektrycznego. Dla optymalnej pracy utrata mo-
mentu obrotowego napedu elektrycznego nie powinna przekracza¢ 5-10%!
Aby unikna¢ uszkodzeri podczas transportu sprzetu, wiertta diamentowe
nalezy zdemontowac i transportowac¢ oddzielnie. Zawsze nalezy zapewni¢
ostrozny transport wiertet diamentowych i trzymac je z dala od wptywéw
zewnetrznych. 5



OSTRZENIE

W przypadku zmniejszenia zdolnosci skrawania wiertta (zeszlifowania sig krawe-
dzi skrawajacych diamentéw), konieczne jest wyostrzenie ziaren diamentu na
powierzchni roboczej segment6w. Aby to zrobié¢, musisz wykonac kilka otwordw
na wysoce $ciernym materiale, takim jak gazo/pianobeton, $wiezy beton, ja-
strych cementowy, tynk. Czestotliwos¢ ponownego ostrzenia warstwy diamen-
towej zalezy od twardosci i stopnia skrawalno$ci materiatu.

Z20BOWIAZANIA GWARANCYJNE

Reklamacje o jako$¢ nabytego osprzetu diamentowego przyjmuje sie na pod-
stawie wypetnionego dokumentu reklamacyjnego w ustalonej formie oraz
obecnosci produktu reklamacyjnego.

Reklamacje s rozpatrywane:

a) w przypadku, gdy nie zostaty naruszone zalecenia producenta dotyczace
obstugi osprzetu.

b) w przypadku, gdy zuzycie warstwy diamentowej wynosi nie wigcej niz 1/3
jej wysokosci poczatkowej.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej za dziatanie sprzetu,
jezeli nabywca samodzielnie zmodyfikowat jego konstrukcje (wytaczanie
otworu montazowego, wiercenie dodatkowych otworéw montazowych pod
kotnierz itp.). Wiertta diamentowe segmentowe produkowane s z segmento-
wa warstwa diamentowa na wigzaniu metalowym. Warstwa diamentowa jest
zamocowana na stalowej obudowie, nie zawiera substancji szkodliwych. Nie-
ograniczony okres przydatnosci. Przechowywac przy temperaturze od -50°C
do +50°C oraz wilgotnosci wzglednej do 80%

DEAR CUSTOMER!

Thank you for choosing ,,FERRATi” products! The use of high-quality raw mate-
rials, the proper selection of components, the use of modern technologies and
the implementation of precise control make our products last for a long time. To
ensure that all conditions below are met, please follow the recommendations
in this manual. This is the only way to maintain the quality of the ,FERRATI"
diamond drill bit.



PURPOSE

HYDRA 450 segment diamond drill bits are intended for wet drilling in building
materials using a diamond drilling system (portable drilling rig). HYDRA L450
mm segmented diamond drill bits are produced with a 1 % inch mounting.

WARNING

Before starting work, please read this Manual carefully. The safety instructions
for using HYDRA L450 diamond drill bits must be strictly followed.

Before carrying out any work (moving, changing tools, etc.) with electrically
driven devices, disconnect the plug

from the wall socket or remove the battery from the device accordingly. Befo-
re each use, perform a visual inspection for possible damage to the diamond
equipment. Never use damaged diamond accessories. Damaged, incorrectly
installed or improperly used diamond equipment may pose a very high risk
during use!

Work wearing safety glasses with side shield (full protection visor), face mask,
ear muffs, gloves and safety shoes. The workpiece must be securely fastened.
It is forbidden to work on the side surface of the diamond layer (grinding).
Don'’t clutter your work area. The contractor should stand on two legs, sho-
ulder width apart, on a solid base. Never drill while standing on a portable
ladder! Attention! Please note that when drilling a discharge hole, the dischar-
ge of aggregate may cause fatal injuries to persons below. When drilling, it is
necessary to limit access of people and mechanisms to the zone of probable
core collapse!

RECOMMENDATIONS FOR USE

Make sure the diamond tool you purchase is suitable for machining the se-
lected material. Please pay attention to material instructions on the label,
packaging and in this manual. The outer diameter and mounting hole of the
diamond tool must match the characteristics of your equipment. If the drill bit
connection is different from the machine shaft attachment, use an adapter
(avallable separately). To increase the drilling depth, we recommend using
an adapter labl . Its ing should correspond
to the fit of the diamond drill and the dnH shaft. Important! The maximum
drilling depth is indicated in the user manual of your device. The maximum
allowable extension length is equal to the difference between the length of




the diamond drill bit and the maximum drilling depth recommended by the
equipment manufacturer. Failure to meet this requirement may adversely af-
fect the performance of the diamond drill. HYDRA L450 type drills can be used
in drilling or micro-hammering mode. Diamond tools must not be used in
hammer drilling mode!

PROPER INSTALLATION

Before mounting the drill, check its mounting part (adapter shank) for nicks,
dents or other damage, clean dirt and dust if necessary. The shaft and handle
of the equipment used must be in working order! To avoid excessive runout,
secure the drill bit on a shaft, adapter, dust removal tool, or extension cord
until its tip stops at the back of the drill socket surface with wrenches. It is
recommended to use drills with a diameter larger than 92 mm on equipment
with a stand attached to the workpiece using anchor bolts, dowels or spacers.
To perform the test, run the equipment without load - at least 30 seconds. Be
sure to check that there is no vibration, radial or end runout, or extraneous
noise when idling. If runout is severe, repeat the drill assembly procedure. If
the above deviations are repeated, diagnostics of the equipment or diamond
drill should be performed.

APPLICATION

Read carefully the operating instructions of the manufacturer of electrical
equipment,

you use, paying particular attention to the requirements for the maximum
allowable drill diameter, power supply and recommended drilling speed de-
pending on the material! It is important to estimate the rated power of your
drill (kW)! Important! Using a drill with the maximum permissible diameter
(as specified in your device’s manual) may cause it to malfunction! For best
results, use a drill bit with a diameter 50 mm smaller than the maximum al-
lowable diameter. Such a diameter is considered optimally used and allows
you to maintain a margin of power if necessary. Before drilling, check whe-
ther the equipment manufacturer’s recommendations are consistent with
the diamond drill manufacturer’s recommendations! Before drilling, it is
recommended to attach the centering template (available separately) to the
material using screw clamps, suction cups or any other method that ensures
its secure adhesion to the material. Drilling without a centering template may
damage the diamond drill bit and is extremely dangerous! Before starting dril-
ling, switch the device to drilling mode (switch off the hammer action). If your
equipment cannot do this, use minimum torque and minimum feed without
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applying pressure. After entering the material to a depth of 10 mm, stop the
drill, set the required torque and continue drilling as usual. Important! Coolant
must be supplied to the inside of the drill. When drilling into hollow material
or horizontal drilling, it is recommended to increase the coolant flow by 20-
30%. Insufficient flow or lack of coolant will inevitably lead to the failure of the
diamond drill, its jamming and destruction. Failure to follow these recommen-
dations may have an adverse effect on the operation of the diamond drill!*

*Please pay special attention that the drilling diameter depends on the power
of the drill

and shaft torque! The smaller the drill diameter, the lower the power rating
and the higher the shaft torque must be, and conversely, the larger the drill
diameter, the higher the power rating and the lower the shaft torque requi-
red. Do not rapidly increase the drilling depth or use a hammer while drilling.
The regular drill feed must be smooth, without thrusting. When drilling, be
careful not to bend or pinch the drill bit. Pay special attention to securely at-
tach the machine frame! Additionally, try to prevent the core from cracking
or degrading or snagging on long or loose rebar! Failure to follow this recom-
mendation will inevitably lead to the destruction of the drill and is extremely
dangerous! If the drill bit catches on the reinforcing bar, switch the device
to metal drilling mode. If your equipment cannot do this, use the minimum
feed without applying pressure. Once through the fittings (metal), continue
drilling as usual.

*If your equipment does not have metal drilling and torque switching func-
tions, use drills with soft segments! If the diamond drill bit becomes jammed,
it can be unlocked as follows:

Unscrewing the drill with a wrench

1. Stop the drill and unplug it.

2. Grasp the thread of the diamond drill bit with a suitable wrench and loosen
it by unscrewing it.

3. Remove the drill bit from the base using the cross handle.

4. Remove the core.

3. Reconnect your device.

4. Continue drilling.

Always remove the core formed inside the drill, do this if the core has been
damaged (cracked). Remember — drill core can be very heavy! To remove the
core, carefully remove the drill bit from the material. If the core remains in the
material, it must be removed. If the core is stuck in the drill, disconnect the
drill bit from the drill. Wash the inside of the drill with water. Carefully remove
the core by gently tapping the body with a rubber mallet. Avoid hitting the 5



drill hard so as not to deform its body or diamond segments. Attention! Ne-
gligence when removing the core may damage or destroy the drill bit! Attach
the drill bit back to the drill and continue drilling as usual. After removing the
core, carefully remove all its remains (crushed stone and pieces of reinforce-
ment). After removing the core, make sure there is no movement between
the drill bit and the hole before engaging the drive and continuing drilling.
Failure to do so will inevitably lead to the destruction of the drill and is extre-
mely dangerous! Exposure to excessive loads while working is prohibited. This
may reduce the cutting ability of the diamond drill bits, lead to the destruction
of the diamond drill bits and is extremely dangerous! The optimal pressure
during operation can be checked on the power (load) indicator of the drill. If
your equipment does not have such functionality, be guided by the sound of
the working electric drive. For optimal operation torque loss

SHARPENING

If the cutting capacity of the drill decreases (the cutting edges of the diamonds
grind down), it is necessary to sharpen the diamond grains on the working
surface of the segments. To do this, you need to make several holes in a highly
abrasive material, such as gas/foam concrete, fresh concrete, cement screed,
plaster. The frequency of re-sharpening the diamond layer depends on the
hardness and machinability of the material.

WARRANTY OBLIGATIONS

Complaints about the quality of purchased diamond equipment are accepted
on the basis of a completed complaint document in the agreed form and the
presence of the complaint product.

Complaints are considered:

a) if the manufacturer’s recommendations regarding the operation of the
equipment have not been violated.

b) if the wear of the diamond layer is no more than 1/3 of its initial height.
The manufacturer is not liable under warranty for the operation of the equip-
ment if the buyer has independently modified its structure (boring the mou-
nting hole, drilling additional mounting holes for the flange, etc.). Segmented
diamond drill bits are manufactured with a segmented diamond layer on a
metal bond. The diamond layer is mounted on a steel casing and does not
contain any harmful substances. Unlimited shelf life. Store at temperatures
from -50°C to +50°C and relative humidity up to 80%



YBAXKAEMbIN KNVEHT!

Bnarogapum Bac 3a BbIGOp npoaykumu «FERRATi»! Mcnonb3osanue
Bbl CbipbA, 1 nogbop K yioWwmx,
NpYMeHeHne  COBPEMEHHbIX TeXHonMoMit 1 ocyulectsnieHne  TO4HOro
KOHTPONA MO3BONAIOT HALEW NPOAYKLMM CAYXWUTb Aoaro. YTobbl obecneunts
cob/toaeHNe BCEX HUKENEePEUUCNEHHDIX YCNOBUIA, CeayiiTe peKoMeHAaUMAM
AAHHOro pyKOBOACTBA. TonbKo Tak MOXHO COXPaHUTb Ka4YecTBO asIMasHOro
csepna «FERRATI».

UENb
CermeHTHble anmasHble ceepna HYDRA 450 npegHasHaueHbl ANA MOKPOro
cBep, cTpo puanoe C uc cucTembl

anMasHoro cBepsieHns (nepeHocHol 6ypoBoi ycTaHOBKM). CermeHTHble
anmasHble ceepna HYDRA L450 mm BbinycKatoTcs ¢ KpenneHvem 1 % aioiima.

NPEAYNPEXOEHNE

Mepes Hauanom paboTbi BHUMATENHO MPOYTUTE AaHHOE PyKOBOACTBO.
Heobxoaumo cTporo cobntoaate M0 TexHUKe npu
MCNONbL30BaHUM aIMa3HbIX CBEPN HVDRA L450.

Mepes T pa6ot cmeHa

VHCTPYMEHTOB M T.N.) C 37EKTPONPUBOAHBIMM YCTPOICTBAMM OTK/IOUUTE
BM/IKY OT CETeBOW PO3ETKM WM COOTBETCTBYIOUMM O6Pasom M3BieKuTe
aKKyMyNATOp M3 yCTpoWcTBa.  Mlepes  KaabiM  WUCMIONb30BaHMEM
BbIMNO/HANTE BU3yasibHbIM OCMOTP a/nMa3Horo obopyAoBaHMA Ha npeamer
BO3MOMHbIX NOBPEXAEHUA. HUKOTAa He WCMoNb3yiiTe NOBpeMIeHHble
anmasHble akceccyapbl Mo 3 ycTaHo

nm MoxeT
NPE/ACTaB/ATL O4EHb BICOKMIA PUCK BO BPeMA mcnonbzoaanml Pa6oraiite B
3aLWMTHBIX 04KaX C GOKOBOW 3aLMTON (MONHBIN KO3bIPEK), Macke AR IMLa,
HayLLHMKaX, NepyaTkax v 3awmTHoN 06yBK. 3aroTosKa A0/MKHA BbITb HAAEKHO
3aKkpennieHa. 3anpeuyeHbl paGoTbl N 6OKOBON MOBEPXHOCTM A/IMA3HOTO CAOA
(wnndoska). He 3arpomoxaaiite ceoe paboyee MecTo. MCnonHUTeNb JoNKeH
CTOATb Ha ABYX HOTaX, Ha WWPMHE M/IeY, Ha MPOYHOM OCHOBaHMM. Hukoraa
He TPeHUpyMTech, CTOA Ha nepeHocHon nectHuue! BHumanwe! O6patute
BHUMaHMe, YTO NP CBEP/IEHNM BbIMYCKHOTO OTBEPCTUA BbIGPOC 3aN0/HUTENA
MOXET NPMBECTY K CMEPTE/IbHbIM TPaBMam MIoAeH, HaXOAALMXCA BHU3Y. Mpu
6ypeHnn HeOBXOANMO OTPaHM4UTL AOCTYN NIOAei M MEXaHWU3MOB B 30HY
BO3MOXHOTO 06pPYLIEHUA aKTUBHOIA 30HbI!
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F'EKDMEH,D,ALI,VIVI no NcNob30BAHNIO
Y6eautecb, 4to Ba n T NoAXoauT
AN 06paboTku BbIGPaHHOTO Marepmana Moxanyicra, obpatute BHUMaHWe
Ha MHCTPYKUWM MO MCMOMb30BAHWIO MATepUanoB Ha STUKETKe, YNaKoBKe
W B [aHHOM PYKOBOACTBE. BHEwWHWii AMAameTp U MOHTamHoe OTBepcTUe
aIMasHOro  MHCTPYMeHTa Aonmum COOTBETCTBOBATL XapaKTepMcTMKaM

Bawero HuAa. Ecnl Bepna
Bana MawmHbl, VICI'IOI|b3‘{MTE aAamep (I‘IpMD5pETaETCﬂ omennuo) Ana
yBenuueHus mybuHbl ceepnel no/b30BaTh Y,

(npuobpetaetca  oTAENBHO). Ero KpenneHue Aon)«no COOTBETCTBOBATL
nocaake anMasHOrO cBepna W Bana csepna. BawHbii! MakcumansHas
my6uHa CBEp/IeHMA yKasaHa B PYKOBOACTBE MO/Ib3OBATeNA BaLEro
YCTpOiicTBa. MaKCMManbHO AONYCTMMaR AMHA YAMHUTENA PaBHa pasHULe
MexRay ANMHOM 0 cBepna u HOW ry6uHOW ceep L
peKomeH, i HUA. HecobntopeHue atoro
Tpe6oBaHMA MOXeET orpmu,aTeano CKa3aTbCA Ha paboTe aMasHoro cepna.
MoxHo ncnonb3osatb Apenu Tuna HYDRA L450.

B pexume nm i MHCTPYMEHT Henb3s
MCMO/Ib30BaTh B PEXKUME YAAPHOTO csepneumi!

MNPABUIbHAA YCTAHOBKA

Mepeq, YCTaHOBKOM Ape/M NpoBepbTE €8 MOHTAXKHYIO 4aCTb (NepexoHoi
XBOCTOBMK) Ha Hanuume BMATMH, BMATMH M APYTVX NOBPEXAEHWIA, npu
HEOBXOAMMOCTI O4MCTUTE OT PA3N W MbiM. Ban 1 pyuka Mcnonbsyemoro
obopyaoBaHUa JOMKHbI BbiTb B paboyem coctoaHum! Ytobbl usbexatb
upe3mepHOro 6MeHus, 3aKpenuTe CBEP/IO Ha Bay, afianTepe, MHCTPYMeHTe
ANA yAANEHWA NbIMW AW YAMHUTENE [0 TeX Mop, MOKAa ero KOHUYMK He
OCTaHOBMTCA Ha 3a/iHeil NOBEPXHOCTM He3/1a CBEp/Ia C MOMOLLBIO raeyHbIX
Knioyeir. CBepnia AnameTpom Gosee 92 MM PEKOMEHAYETCA MCMONb30BaTh
Ha 06Opyf0BaHMM CO CTOMKOW, KPEMAWENCA K 3aroToBKe C MOMOLLbIO
aHKepHbix 60n1TOB, Aobeneit uaM npocrtasok. [lNA npoBeaeHMs Tecta
3anycTute 06opyaoBaHMe 6e3 Harpyskm — He meHee 30 cekyHa. O6A3aTenbHO
npoBepsTe OTCYTCTBME BUGPAUMM, PAaMANbHOTO MW TOPUEBOTO GUeHMs,
a TakKe MOCTOPOHHMX WYMOB Ha XONOCTOM Xoay. Ecnm Guenme cunbHoe,
nosTOpUTE NMpoueaypy cBopkM ceepna. Mpu MOBTOPEHUM BbilueyKa3aHHbIX
OTK/IOHEHMNH CAleflyeT NPOBECTU AMATHOCTUKY 06OPYA0BAHNA UM aNMa3HOM
Apenn.




NPNNOXXEHNE
BHMMATE/IbHO MPOYTUTE WHCTPYKUMIO MO 3KCMAYaTauuu NpON3BOANTENA

VCTIONb3YeMOro Bami QﬂeKTpOOGDpWZ\DBaHMH yaenms ocoboe BHUMaHMe
0 caepna
B

MUCTOYHWUKA NUTAHUA U CKOPOCTM
oT maTepuana! BaHO OLeHUTb HOMUHA/bHYIO MOLLHOCTb Ballei Apenu (kBTJ!
BaskHbIM! Mcnonb3oBaHue cBepna MaKCMManbHO AOMYCTUMOTO AuameTpa
(yKa3aHHOTO B MHCTPYKLMW K BalLeMy YCTPOMCTBY) MOMET NPUBECTU K ero
HeucnpagHocT1! [11A [OCTUXKEHWA HaWNYYLWMUX PE3ynbTaTtoB MCMONb3yiTe
CBEpAo AuvameTpom Ha 50 MM MeHble MaKCMManbHO AonycTumoro
Aanametpa. Takoit ANaMeTp CYMTAeTcA ONTUMA/IbHO UCMNONb3yemMbiM U
NO3BONIAET COXPaHUTbL 3anac MOLWHOCTU NpU NeOﬁXOAMMOCTM.
Mepes cBepneHMeM nNpoBepbTe, COOTBETCTBYIOT /M PeKOMEeHAauuu
nAa HWA P NA 0

ceepna!
Mepes, pekKol AT Tb LEHTPUPYIOWMIA WwabnoH
(nproBpeTaeTca OTAENLHO) K MaTepuany C MOMOLLbIO BUHTOBBIX CTPYBLMH,
NPUCOCOK MM MI0BLIM APYrvM COCOGOM, 0Becneunsaiowm ero Ha,qe)«uoe
K C 6e3  ueHTpUpy
MOXET NPMBECTU K MOBPEXAEHMIO a/IMasHOrO cBepaa u Kpame onacko!
Mepes Hauanom cseprieHnA nepeseauTe NPUGOP B peXum cBepneHna
(BbikniouMTE yaapHOe AeiicTeue). Ecnu Bale 06OpYAOBaHME HE MOXKET 3Toro
caenartb, ucnonb3yite py MOMEHT 1
nogady 6e3 . Mocne Bxoaa Ha myﬁw«y
10 MM OCTaHOBUTE CBEPNO, YCTAHOBMTE HEOBXOAMMBIVi KPYTALMIH MOMEHT
W Npoao/KaiiTe ceepieHne B 0BbIMHOM pexume. BawHbii! COX pomkHa
noaasatbcA BHYTPb cBepia. MpW CBEPNEHMM MONbIX MaTepuasnos uiw
EKO! yetca ysennuntb pacxos COX Ha
20-30%. HepocTaTo4HbliA NOTOK Uau otcyTcTene COX HemsbekHo npuseaet
K BbIXOZY M3 CTPOAl a/IMA3HOrO CBEP/A, €ro 3aKNMHMBAHMIO N PA3PYLIEHMIO.
HecobtoaeHme JaHHbIX PEKOMEHALMIA MOKET OTPULLATE/IbHO CKA3aTbCA Ha
pabore anmasHon apenun!*

*O6patute oco6oe BHWMaHWe, 4YTO AMAMETP CBEP/IEHWMA 3aBUCUT OT
MOLLHOCTW CBEpNla W KPYTAWEro MomeHTa Bana! Yem meHblue AuameTp
cBEpna, TeM HWKe HOMMHa/NbHAaA MOWHOCTb W TeM Bblwe AO/MKeH GbiTb
KPYTALMA MOMEHT Baja, M HaobopoT, Yem Gobwe Anametp csepna, Tem
BbILE HOMWHANbHAA MOWHOCTb M TeM HUke TPeGYeMblit KpyTALMA MOMEHT



Bana. He ysenuuusaiite pesko MyGuHY CBEPAEHMA W He WCMONb3yiiTe
MOJIOTOK BO Bpema csep/ieHuA. ObbluHaa nogadya csepna AOMKHa bbiTo
nnasHoii, 6es Tonukos. Mpyu cBepneHnn GyabTe OCTOPOXHbI, He NOrHUTe
M He 3axmute csepno. Ocoboe BHMMaHMe oBpaTMTe Ha HaAEKHOCTb
Kpennewus pambl mawuHbl! Kpome TOro, noctapaiitech NpeAoTBpaTUTL
Hyt0

Hue, paspy c

WAW  He3akpenneHHylo apmatypy! Hi e 3TON  peKol
Apenu 1 KpaiiHe onacko! Ecam ceepno
3auenunoch 3a apMaprbm CTepieHb, NepekiodnTe NpMBop B PexXUM
cBepnenns no metanny. ECan Ballie 060pyA0BaHUE He MOKET 3TOTO cAenars,
MCONb3YVTe MUHMMAaNbHYIO NOAAYY, He OKa3blBan AaBneHus. Mpoiiaa yepes
GUTUHIK (| Kue), n e cBep. KaK 06bI4HO.

*Ecnm Bawe obopydoBaHMe He UMeeT (yHKUMA CBepaeHuAa metanna u
nepeKnioYeHmnA KPYTALLEro MOMEHTA, WCMONb3YiATe Apenu € MATKUMM
cermeHtamm!  ECM  anmasHoe  CBEP/IO  3AKNMHWIO, €rO  MOMXHO

OTKpyuMBaHMe CBEP/Ia raeuHbIM K/I0UOM
1. OcTaHOBWTE Apenb U OTKAKOYMUTE ee OT CeTU.
2 pe3bby 0 cBep/a KNOYOM W ocnabbte

e, OTBUHTHB.
3. CHMMMTE CBEP/IO C OCHOBAHWA C NOMOLLLBIO MONEPEYHON PYKOATKM.
4. Ypanute cepaueBumHy.

3. CHOBa NOAK/IIOYMUTE BalLe YCTPOMCTBO.

4. MpoponKaiTe ceepneHme.

Bceraa yaanaiite ctepieHb, 06pa3oBaBlUMiicA BHYTPU CBep/ia, Aenaiite 3To,
€C/N CTepXKeHb NoBpexAeH (TpecHyn). MoMHUTE: KepH MOXET BbiTb O4eHb
TAXenbiM! YTo6bl yAaAUTL CEepAUEBMHY, OCTOPOKHO W3BNEKUTE CBEPNO
n3 matepuana. Ecnm ¢ ocTanace B ee
yAammTb. ECIM KEpH 3aCTpAn B CBEpAe, OTCORANHWTE CBEP/IO OT CBepa.
MpomoiiTe BHYTPEHHIO YacTb Apenu BOAOW. OCTOPONKHO W3BAEKUTE
cepAaueBuHy, Cnerka nocTy4as no Kopnycy pesvHoBbIM MOOTKOM. W36eraiite
CUNbHBIX YAapoB No ceepAy, HTOﬁhI He AedopmmnpoBaTb ero Kopnyc uau
cermeHThl. B Op CTb MpU KepHa
MOXeT K noi 0 U csepnal MM
cBepno 06paTHO K Apenu U Npoao/KaiiTe cBepsieHue Kak obbiyHo. Mocne
W3BNeYeHWUA CepALEeBMHbI aKKYPaTHO ydanute Bce ee OCTaTkU (webeHb n
KyCKku apmatypel). Mocne yaaneHua KepHa ybeauTecs, 4To Mexay cBepiom
W OTBEPCTUEM HET ABUKEHUA, NPexae Yem BKA0YaTb NpUBOA, U NpOAO/XKaTL
6ypeHne. HesbinonHeHne 31oro TpeboBaHWs HeusBeKHO npuBeseT K




paspywieHuio cBepna 1 KpaiiHe onacHo! BosaeiicTeie Upe3mepHBbIX Harpy3oK
80 BpemA PaboTbl 3aNpeLLEHO. 3TO MOXET CHU3UTL PEXYLLYIO CNOCOBHOCTD
a/Ma3sHbIX CBEp/, MPUBECTU K PaspylIEHMIO a/MasHbIX CBEP/ W KpaiHe
onacHo! ONTUManbHOe AaBneHMe BO BPeMA PaboTbl MOKHO MPOBEPUTL
MO WMHAVMKATOPY MOWHOCTA (Harpysku) apenu. ECv Bawa TexHuMKka He
MMeeT TaKoro GYHKLMOHaNa, OpWeHTUpyiTech Ha 3ByK paboTatowero
3/1eKTPONPMBOAA. [LNA ONTUMANBHOI NOTEPU PABOYero KPYTALLETo MOMeHTa
BPALLATENbHbIA  3NIEKTPONPUBOA, He [o/MmKeH npesbiwate 5-10%! Bo
6 no

i1 Npu TpaHcnopTUp obopyaosaHua
6ypoBble KOPOHKM CrieayeT pasbupatb M TPaHCMOPTUPOBATb OTAE/LHO.
Bcerga obecneuusaiite TpaH 6ypoB 1
obeperaiiTe Ux OT BHELUHUX BO3AEWCTBUIA.
SATOYKA

Ecnm pexyLuas cnocobHOCTb CBEPNa CHUMXKAETCA (PeKyLme KPOMKIM anmasos
C 3aTO4UTL 3epHa Ha paboueit
NOBEPXHOCTU CEermeHTOoB. ﬂﬂﬂ aToro NEOGXOAMMD npoaenatb HeCcKoNbKO
OTBEPCTUI1 B BbICOKOABPA3MBHOM MaTepuane, Hanpumep raso/neHoGEToH,
cBexem 6ETOHE, L\eMeHTHOﬁ CTAXKe, WTYKaTypKe. Yactota nepesaTtovyku
a/IMasHOro CNoA 3aBUCUT OT TBEPAOCTU N OspaﬁaTblﬂaeMOCﬂfi matepuana.

FAPAHTUNHDBIE OBASATENBCTBA

MpeteHsun no Kadyectey npuobperaemoro anmasHoro o6opyaoBaHus
MPUHUMAKOTCA Ha OCHOBaHWW 3aN0/IHEHHONO pPeKNamauMOoHHOro AOKYMeHTa
COMNAcoBaHHOM GOPMbI M HAMYMA PEKNAMALMOHHOM NPOAYKLNN.

YKanobbl paccmatpusatoTcs:

a) ecnu He 6binn Hapy W3ro o 3KcnayaTaLum
obopyaoBaHua.

6) ec/v M3HOC aNIMa3HOTO C/I0A COCTaBnAeT He 6onee 1/3 ero nepeoHayabHON
BbICOTI.

MponssoauTenb He HeceT rapaHTUIHON OTBETCTBEHHOCTW 3a paboty
oﬁopyp,osaumﬁ, €CNn NOKynaTeNb CaMOCTOATENbHO BHOCUAN U3MEHeHUA

B €ro KOHCTPYKUMio (pacTouka 0 oTBepcTuA,
[AOMONHWTENbHBIX — KPEMeXHbIX — OTBepCTMit  AnA  dnaHua W T.n.).
Cerr P csepna  M3ro co cnoem

CETMEHTUPOBAHHOTO a/IMasa Ha METANIMYECKol CBA3Ke. ANMasHbIl C/1oM
3aKpen/ieH Ha CTaJbHOM KOPMyCe W He COAEPXMUT BPEAHbIX BELecTs.
HeorpaHu4eHHbI CPOK XpaHeHua. XpaHuTb npu Temnepatype ot -50°C o

+50°C 1 OTHOCUTENIbHOI BNAXKHOCTU A0 80%.
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